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Wybor rozwigzania

Funkcjonalnos¢

Referencje branzowe

Mozliwos¢ integracji z innymi systemami funkcjonujgcymi w firmie
Modut produkcyjny umozliwiajacy integracje z maszynami
Wsparcie proceséw biznesowych realizowanych w danej firmie*
Koszt zakupu, wdrozenia i eksploatacji

Warunki serwisu

Przyjazne raportowanie

tatwa kontrola realizowanych proceséw

Dostep do aktualnych informacji o procesach

Dostep do aktualnej dokumentacji, np. technicznej dla produktéw
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Efektywne zarzadzanie procesem produkcyjnym

- O q i produk

Ow wytwarzania

- uproszczenie dziatalnosci
- zwigkszenie produktywnosci

Produktywnosc to stosunek ilosci j oraz

j produkeji w okres| i

okresie, do ilosci wykorzystywanych lub zuzytych zasobéw wejsciowych

- utrzymy ie wysokiej jakosci p

Systemy informatyczne wspierajace

zarzadzanie procesami produkcyjnymi

2rého: Control Engineering Polska.

Gtéwne kryteria, ktérymi kierujq sie klienci
podczas zakupu systeméw do zarzqdzania produkcjq
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Funkcjonalnosci wptywajace na atrakcyjnosé
rozwigzania

Analiza i kontrola rzeczywistych kosztéw wytworzenia produktow
Optymalizacja wykorzystania zasobéw w biezgcej produkcji

Kalkulacja kosztéw wprowadzenia na rynek nowych towaréw

Zaawansowana archiwizacja
Zaawansowane wyznaczanie i wy$wietlanie trendow
Dostepnos¢ narzedzi do tworzenia zaawansowanych raportow lub receptur
- dopasowanie raportéw do potrzeb konkretnych uzytkownikéw (dziatéw)

Dostepnos$¢ funkcjonalnosci dedykowanych dla poszczegélnych branz

zarzadzanie energig
- analiza produkcji danego typu
- monitorowanie zuzycia urzadzer danego typu

- dla produkgji na zamoéwienie (produkcja wieloetapowa) planowanie pozwalajace
minimalizowa¢ czas oczekiwania klienta, czas magazynowania, optymalizowaé

wykorzystanie zasobéw produkeyjnych i czasy przezbrojeri maszyn Sr6co: ConatEngineerng ol

Gtowne bariery w zakresie wdrazania systemow
wspierajgcych zarzadzanie procesami
produkcyjnymi

Koszty
Niski poziom firm w zakresie ICT (Information and Communications Technology)

Brak zrozumienia specyfiki konkretnej branzy i firmy przez dostawce systemu —
nieodpowiednia funkcjonalnos$¢ systemu

Zréznicowany park maszyn
- nowoczesne maszyny - brak standardu w zakresie komunikacji
- stare maszyny — brak komputerowych systemow sterowania

- problemy gwarancyjne, ograniczenia narzucane przez producentdw maszyn
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Cechy oprogramowania wptywajace na
atrakcyjnosc

- Mozliwos¢ elastycznego dostosowywania funkcjonalnosci do potrzeb klienta
- modutowo$¢ oprogramowania
- rozszerzanie funkcjonalnosci bez potrzeby modyfikacji catego projektu

- Saa$ — Software as a Service (oprogramowanie jako ustuga)

Sposob  dystrybucji  oprogramowania, w  ktorym  aplikacja  jest
przechowywana | udostepniana uZytkownikom przez producenta poprzez
Internet.  Eliminuje to potrzebe instalacji i uruchamiania programu na
komputerze  klienta. Model SaaS przerzuca obowiazki zarzadzania,
aktualizacji, pomocy technicznej z konsumenta na dostawce. W efekcie
uzytkownik oddaje kontrole nad oprogramowaniem dostawcy i obowiazek
zapewnienia jego ciagtosci dziatania. izsao wikipedia)

- Certyfikaty zgodnosci z normami obowigzujacymi w danej branzy
- Niezawodno$¢
- Dostep do danych i funkcji systemu za pomocg urzgdzen mobilnych (multitouch)

2rého: Control Engineering Polska.
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Systemy w planach zakupowych
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SCADA supervisory Control And Data Acquisition

System nadzorujacy przebieg procesu technologicznego

Archiwizacja danych

Zbieranie danych z produkgcji

Polska wersja jezykowa

Dostep zdalny za pomoca smartphone/tablet
Elastycznos$¢ (mozliwo$¢ modyfikacji oprogramowania)
Raportowanie

Bezptatne sterowniki (drivery) komunikacyjne do popularnych protokotéw
komunikacyjnych stosowanych w automatyce

Skalowalnos¢
Zdalne powiadamianie o alarmach

Bezptatna wersja demo umozliwiajaca komunikacje ze sterownikami PLC

2rédio: Control Engineering Polska

Najwazniejsze z punktu widzenia
klientdw funkcje systemu MES
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ERP Enterprise Resource Planning
Planowanie Zasobow Przedsiebiorstwa

- Zarzadzanie zaopatrzeniem

Zarzadzanie zapasami

Zarzadzanie magazynami

- Planowanie produkcji

Sledzenie realizowanych dostaw

Zarzadzanie relacjami z klientem

- CRM Customer Relationship Management

2015-05-05
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CMMS Computerised Maintenance Management System

System wspomagajacy dziatanie stuzb utrzymania ruchu PLM  Product Lifecycle Management

Zarzadzanie cyklem Zycia produktu
- Zarzadzanie wyposazeniem przedsiebiorstwa

Zarzadzanie rozliczeniami

- Zarzadzanie zakupami i sprzedaza wyposazenia - Centraine repozytorium danych o pradukcie

. . P . . Okreslanie kosztéw produktu we wczesnej fazie projektowania
- Rejestracja zdarzen zwiazanych z utrzymaniem wyposazenia

produkcyjnego i pomiarowego - Zarzadzanie kosztami realizacji projektow

- awarie

Zarzadzanie zmiana+

- remonty - Kontrola jakosci produkgji

- przeglady
- Planowanie przegladéw i obstugi wyposazenia

- Symulacja i analiza dziatan produkcyjnych

Zarzadzanie personelem stuzb UR
- harmonogramowanie pracy

- Analiza i ocena dziatah stuzb UR

2téo: Control Engineering Polska

PDM  Product Data Management SCM Supply Chain Management
Zarzadzanie danymi produktu Zarzadzanie faricuchem dostaw
- Gromadzenie danych o strukturze produktu - Przewidywanie popytu na wyroby

- Zarzadzanie danymi o produkcie Wybér zrédet zaopatrzenia

- Tworzenie dokumentacji proceséw wytwarzania - Synchronizacja przeptywu materiatbw pomigedzy kooperantami

- Elektroniczny obieg dokumentagji Sterowanie dystrybucja wyrobéw

- Wielosciezkowy workflow dla ré6znego typu dokumentacji - Nadz6r nad dziataniami logistycznymi firmy

Replikacja danych

2rédio: Control Engineering Polska 2rédto: Control Engineering Polska.



Przysztosc i trendy

Automatyzacja powtarzalnych proceséw, w tym réwniez w obszarze organizacyjnym
- automatyka przemystowa (PLC/PAC, kody kreskowe, RFID)
- magazynowa (kody kreskowe, RFID)
- procedury organizacyjne (BPMS - Business Process Management System)
Dostep do danych i funkcji za pomocg urzadzers mobilnych
Petna integracja systeméw
Analityka biznesowa
- intuicyjna i wydajna analiza danych
- inteligentna analiza danych

Przetwarzanie w chmurze

2téo: Control Engineering Polska

APS Advanced Planning (and Scheduling) System

Oprogramowanie pozwalajace wykonywa¢ zlozone operacje planistyczne i symulacyjne
wraz z optymalizacj.

Opis APS

- system i metodologia, w ktérej podejmowanie decyzji (jak
np. planowanie, kolejkowanie) w przedsiebiorstwach, poprzez
zsynchronizowanie réznych sekgcji, umozliwia optymalizacje

technologia uzywana do planowania ,#fancucha zapotrzebowan” oraz
wspomagajaca podejmowanie decyzji w jednostce produkcyjnej

- system planujacy produkcje w oparciu o dane o dostepnych materiatach
i zapotrzebowaniu

- system optymalizujacy sterowanie procesami wytwarzania

Zrodlo: Wikipedia
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ROADSHOW

Stalowa Wola 2015

Wedtug danych analitycznych BPC Group
- 64% przedsiebiorstw w zarzadzaniu produkcja stosuje jedynie modut
rozwiazania klasy ERP

- 18% w obszarze produkgji korzysta z rozwiazan opartych o arkusze
Excel

- 21% wykorzystuje rozwigzania klasy MES

- 28% stosuje systemy SCADA

- 31% wykorzystuje aplikacje w obszarze utrzymania ruchu (CMMS)
- 13% korzysta z systeméw klasy APS

- 7% wykorzystuje technologie RFID

APS

Zastosowanie APS

redukcja kosztéw, optymalizacja czasu produkcji i proceséw z nia
zwiazanych

produkcja na zaméwienie

- procesy wymagajace czestych zmian w rozktadzie i planie produkcji,
ktdrych nie da sie wczesniej przewidzied

produkty wymagajace wielu komponentéw lub skomplikowanych
procesow wytwarzania

produkcja wielu réznych asortymentéw w jednej fabryce

Zrodlo: Wikipedia
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APS - system Asprova

Wprowadzanie
technologii

Obliczanie
finansowych KPI

Finstrukcje pi
Wprowadza
wynikéw

lapotrz bowanie
towe

Zrécko: hup: | jww.egsystem.pl
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APS - system Asprova

APS: (LS + MS + opcja sprzedaz + opcja zakupy): umozliwia w jednym
module dtugo, Srednio i krdétkookresowe planowanie
sprzedazy, produkcji oraz zakupéw

MS i MS Light: modut do planowania krdotkoterminowego, generuje
szczeg6towe plany dotyczace poszczegdlnych
stanowisk pracy i wydaje instrukcje pracy

LS: modut do planowania dtugoterminowego, przeprowadza precyzyjne
dtugookresowe dziatania planistyczne

MRP: oblicza zapotrzebowanie na materiat
BOM: do wprowadzania i edytowania w BOM (dane podstawowe o produkcji)

MES: modut do wprowadzania wynikéw produkcji, zobrazowanych na
wykresie Gantta

KPI: (Key Performance Indicators): modut obliczania i oceny kluczowych
wskaznikéw wydajnosci

Zrécio: utp:/ v eqsystem.pl



